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Abstract of FR2822142 

The turner has two endless belts (6) on a turntable (7) with speed and synchronisation controls (9. 
10). designed to receive alternate flat objects (2) delivered by a chain conveyor (4) with plates (4a) 
and return them to their original positions after reversing as the turntable turns about its axis (8). The 
batch of flat objects. e.g. hygiene articles, can them be packed, taking up less space. 
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@ RETOITRNEUR A GRANDE CADENCE. 



Dispositif de retournement d'objets plats comprenant 
deux counroies (6) sans fin pour, en pin9ant Tobjet saisi, 
rentramer pour rintroduire ensulte dans un compartiment 
en position inverse de la position initiale. Ce dispositif est 
caract^ris§ en ce que: 

1. une platine (7) mont^e sur un axe (8) de rotation. 

- sur cette platine (7), sent montees les deux courroies 
(6) sans fin pingant I'objet, 

- des moyens (8) de commande de la rotation de la pla- 
tine, 

- des moyens (9) de comnnande du deplacement des 
courroies pr^cltees et 

- des moyens (10) de synchronisation. 
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RETOURNEUR A GRANDE CADENCE 



L'invention se rapporte k un dispositif de retournement d'objets plats tels 
des articles d'hygienes en vue de les alterner. 
5 Pour reduire I'encombrement des articles d'hygienes groupes eh lots, il est 

connu de retourner un produit sur deux afin de les disposer tete beche. 

Cela evite de cumuler les surepaisseurs qui peuvent se produire lors des 
pliages ou de par la conception du produit. 

II est connu de realiser cette operation de retournement d'un produit sur 
10 deux pendant le transport de ces produits vers une installation de preparation 
des lots. 

II est connu {FR-A2.778,898) ainsi de transporter les articles sur un 
convoyeur sans fin a palettes, circulant dans un plan horizontal avec les palettes 
orientees vers I'exterieur du parcours ferme de ce convoyeur. 
15 En un point predetermine de ce convoyeur, I'un des compartiments 

delimites par deux palettes s'ouvre en pour en extraire I'article qu'il contient. 
Cet article est saisi par un ensemble de courroies appele retourneur. 
Ce retourneur pince le produit et I'entraTne suivant une trajectoire courbe 
pour I'amener au regard d'un compartiment vide qui n'est pas celui dans lequel 
20 le produit a ete preleve et dans lequel s'insere ledit produit sous I'effet de la 
Vitesse de propulsion des courroies du retourneur. 

Des galets determinent le parcours des courroies et done du produit. 
Pendant toute cette operation de transport du produit par le retourneur, 
le convoyeur a palette a g^n^ralement continue de se deplacer d'au moins un 
25 pas. 

Le choix de la Vitesse de d§placement des courroies du retourneur, la 
longueur du parcours, la courbure de ce parcours sont des parametres critiques 
pour le fonctionnement du dispositif. 

En effet, lorsque le retourneur saisit le produit, la vltesse ne doit pas §tre 
30 trop importante. 

Le produit est ensuite accelere lors du parcours, puis doit etre ralenti pour 
etre introduit dans le compartiment. 
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La maTtrise de ces vitesses et les temps d'acceleration et de deceleration 
sont des para metres importants sous peine d'abTmer le produit. 

Le probleme de la courbure de la trajectoire est egalement un parametre 
a prendre en compte pour la preservation du produit. 

La cadence de fonctionnement bien qu'elevee trouve assez rapidement sa 

limite. 

Un des resultats que Tinvention vise a obtenir est un dispositif de 
retournement d'un produit extrait d'un convoyeur a palette qui offre des 
performances sup6rieures et qui remedie notamment aux inconvenients precites. 

A cet effet, {'invention a pour objet un dispositif de retournement 
d'objets plats comprenant deux courroies sans fin pour, en pin^ant I'objet, 
I'entraTner pour Tintroduire ensuite dans un compartiment en position inverse 
de sa position initiale. Ce dispositif etant caracterise en ce que le dispositif 
comprend : 

- une platine montee sur un axe de rotation, 

- sur cette platine, sont montees les deux courroies sans fin pingant I'objet, 

- des moyens de commande de la rotation de ia platine, 

- des moyens de commande du d6placement des courroies pr6cit6es et 

- des moyens de synchronisation. 

L'invention sera bien comprise h I'aide de la description ci-apres faite a 
titre d'exemple non limitatif en regard du dessin qui represente : 

- figure 1 : une vue de dessus d'un dispositif selon l'invention 

- figures 2 a 13 : figures representant la cinematique du dispositif 

- figure 14 : un exemple de motbrisation. 

En se reportant au dessin, on voit un convoyeur 1 sans fin a palette qui 
transporte les objets 2 plats, depuis un poste d'introduction (non represente), un 
par un des ces objets plats vers un poste de constitution (non represente) de lots. 

Classiquement, ce convoyeur a palette comprend une table 3 d'appui sur 
laquelle se deplace la chaTne 4 ci palettes. 

Cette chaTne 4 a palettes se compose d'un element 4b d'entrainement sur 
lequel sont montees des palettes 4a orientees vers I'exterieur. 

En un point predetermine de ce convoyeur, I'article 2 qu'il contient est 

extrait. 
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Un galet permet ensuite d'ouvrir ces compartiments en deviant la 
trajectoire de I'element d'entramement. 

Au niveau de ce point ou zone, on a dispose un dispositif 5 de 
retournement encore appele retourneur 5. 
5 Ce dispositif 5 de retournement d'objets plats comprend deux courroies 6 

sans fin pour, en pingant I'objet saisi, I'entramer pour Tintroduire ensuite dans 
un compartiment en position inverse de la position initiale. 

Les palettes 4a se referment et pincent alors I'objet qui peut etre conduit 
vers sa destination finale. 
10 Selon {'invention, le dispositif 5 de retournement comprend : 

- une platine 7 montee sur un axe 8 de rotation, 

- sur cette platine 7, sont montees les deux courroies 6 sans fin pin^ant 
I'objet, 

- des moyens 8 de commande de la rotation de la platine, 

1 5 - des moyens 9 de commande du deplacement des courroies precitees et 

- des moyens 10 de synchronisation. 

Comme on peut le voir sur les figures 2 a 7 qui representent la 
cinematique du systeme, Tobjet est extrait du convoyeur a palette par un 
systeme connu en soi tel un poussoir 11. II est alors happe par les courroies 6 sans 

20 fin. La platine 7 peut deja avoir commence a tourner sur son axe 8. La rotation 
de la platine s'effectue sur un demi-tour et, pendant cette operation, I'objet est 
amen6 k I'autre extr§mlt6 du parcours deflni par les courroies 6. 

La Vitesse de deplacement des courroies peut alors etre beaucoup plus 
reduite que dans les systemes de Tart anterieur, cette reduction de vitesse etant 

25 largement compensee par la rotation de la platine. 

Comme on peut le voir sur les figures 2 a 7 dans I'exemple de realisation, 
Tensemble dit « de transmission » constitue par les courroies sans fin est decale 
par rapport a I'axe 8 de rotation de la platine de sorte que, pendant la rotation 
de cette platine, le convoyeur a palette peut avancer d'un pas et I'objet plat 

30 prealablement sorti d'un compartiment peut etre reintroduit dans le meme 
compartiment. 
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Cest la un avantage tres important par rapport aux dispositifs precedents 
qui reintroduisaient Tobjet dans un compartiment quelconque et jamais celui 
duquel avait ete preleve Tobjet. 

L'axe de I'une des courroies sans fin est coaxial au diametre de la platine. 
5 La rotation de la platine se fait dans le meme sens que le convoyeur. 

En figures, on a represents un exemple des moyens d'entrainement 
possible des courroies sans fin et de la platine sur un systeme ou I'ensemble des 
courroies est decale par rapport a l'axe de rotation de la platine. 

Pour la transmission du couple entramant les courroies, au travers du 
10 centre de la platine fait saillie un arbre moteur 12, lequel entrame une courroie 
13 dite motrice eventuellement crantSe. 

Cette courroie motrice entrame les quatre poulies 15 de renvoie de 
I'ensemble de transmission et deux galets 16 supplementaires, pouvant servir 
pour la mise en tension, assurent le contact de la courroie motrice avec les 
15 poulies, 

Vuc dc dcssus la forme du parcours ressemble a un Y. 
Bien ^videmment d'autres choix sont possibles. 

L'entrainement de la platine se fait par une courroie 17 crantee externe 
qui est entrain6e par un moteur 18. 
20 On note qu'avec le type d'entratnement figurant dans cet exemple, 

Tentramement de la platine a une repercussion sur la Vitesse de rotation des 
courroies de I'ensemble de transmission. 

Lors de la prise du produit, la rotation de la platine a tendance a accelerer 
le mouvement des courroies et inversement le ralentir lorsqu'un quart de tour a 
25 ete effertue. 

Pour la salsie de I'objet, la platine est positionnee de sorte que I'ensemble 
de transmission a son axe median 100 qui se situe dans le prolongement du 
compartiment duquel doit §tre extralt Tobjet. 

Un poussoir pousse alors I'objet sur une distance suffisante pour qu'il soit 
30 saisi par I'ensemble de transmission. 

La platine fait alors une rotation de 180** de sorte que l'axe median de 
I'ensemble soit deplace par rapport a la position initlale et se trouve de I'autre 
cote de l'axe de symetrie de la platine. 
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L'objet, qui a continue son chemin le long du parcours rectiligne defini 
par I'ensemble de transmission, peut etre introduit du fait de sa vitesse dans le 
compartiment duquel il a §t6 pr6alablement preleve. 

Du fait d'un parcours rectiligne, les objets plats ne sont pas abTnnes. 

Les Vitesse d'acceleration et de deceleration sont plus faibles. 

Du fait que I'on reintroduit I'objet dans son compartiment initial, on peut 
beaucoup plus facilement g6rer le systeme a partir de I'entree du convoyeur a 
palettes oCi les objets non conformes ne sont pas introduits dans une palette, ce 
qui provoque I'arret du convoyeur h palettes. 

La cadence de fonctionnement peut etre de 900 produits minute voire 

plus. 
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ggVEMDICATiONS 

1. Dispositif de retournement d'objets plats comprenant deux courroies (6) 
sans fin pour, en pin?ant I'objet saisi, I'entrainer pour I'introduire ensuite dans 
un compartiment en position inverse de la position initiale, ce dispositif etant 
caract§ris6 en ce qu'll comprend : 

- une platine (7) mont6e sur un axe (8) de rotation, 

- sur cette platine (7), sont mont6es les deux courroies (6) sans fin pingant 
I'objet, 

- des moyens (8) de commande de la rotation de la platine, 

- des moyens (9) de commande du deplacement des courroies precit^es et 

- des moyens (1 0) de synchronisation. 

2. Dispositif de retournement selon la revendication 1 caracterise en ce 
que I'ensemble dit « de transmission » constitue par les courroies sans fin est 
d§cal§ par rapport a I'axe (8) de rotation de la platine, 

3. Dispositif de retournement selon ia revendication 2 caracterise en ce 
que I'axe de I'une des courroies sans fin est coaxial au diametre de la platine. 

4. Dispositif de retournement selon la revendication 1 caract6rls6 en ce 
que la rotation de la platine se fait dans le meme sens que ie convoyeur. 

5. Dispositif de retournement selon la revendication 1 caract6rls6 en ce 
qu'au travers du centre de la platine fait saillie un arbre moteur (12), lequel 
entraine une courroie (1 3) dite motrice eventuellement crantee et 

cette courroie motrice entraine les quatre poulies (15) de renvoie de 
I'ensemble de transmission et deux galets (16) supplementaires, pouvant servir 
pour la mise en tension, assurent le contact de la courroie motrice avec les 
poulies. 
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